
单位 巨石集团有限公司

项目名称
年产五万吨高模量高强度玻璃纤维池窑拉丝

生产线技改项目

项目地址 浙江省桐乡市经济开发区文华南路 669 号

项目性质 新建□ 改建□ 扩建□ 技术改造☑ 技术引进□

项目负责人 董惠盈

公示信息类别

职业病危害预评价☑

职业病防护设施设计□

控制效果评价与职业病防护设施验收□

项目简介

巨石集团有限公司成立于 2001 年 06 月 28 日，位于桐乡经济开发区，主要

从事玻璃纤维、复合材料、工程塑料及制品、玻璃纤维的化工原料、玻璃纤维设

备及配件、不饱和聚酯树脂的生产、销售。

为实现巨石桐乡总部基地的废丝回用，2010 年 5 月在巨石集团年产 60 万吨

玻璃纤维生产基地内建成投产一条年产 3.5 万吨环保池窑拉丝生产线（308 线），

于 2010 年 5 月建成投产，窑炉设计寿命为 5年。由于废丝回用技术的进步，巨

石优化了废丝回用方案，2012 年至 2015 年该窑炉停运了 4年。自 2015 年开始，

根据产品转型升级需要，308 线实际已经用于生产高性能玻璃纤维纱，目前年实

际产能为 50000 吨，自投产以来已经有 10 年多的时间。308 线计划于 2022 年进

行冷修改造，采用巨石新的窑炉技术、智能制造技术等，实施“年产五万吨高模

量高强度玻璃纤维池窑拉丝生产线技改项目”。技改后对产品进行升级，由 E7、

E8 高模量高强度玻璃纤维升级为 E8、E9 高模量高强度玻璃纤维。

巨石集团有限公司“年产五万吨高模量高强度玻璃纤维池窑拉丝生产线技

改项目” 已取得浙江省桐乡经济开发区管理委员会出具的“浙江省企业工业企

业 “ 零 土 地 ” 技 术 改 造 项 目 备 案 通 知 书 ” ， 项 目 代 码 ：

2020-330483-30-03-169569；本项目总投资 13817.35 万元。于 2022 年进行冷修

改造，采用巨石新的窑炉技术、智能制造技术等，实施年产五万吨高性能玻璃纤

维池窑拉丝生产线技改项目。技改后对产品进行升级，由 E7、E8 高模量高强度

玻璃纤维升级为 E8、E9 高模量高强度玻璃纤维。

技改内容：

（1）窑炉结构：技改前 308 线玻璃纤维池窑长度 16.2m，熔化部长 13.6m，

宽4.4m，熔化部面积59.84m2，胸墙高度998mm，大碹角度65°，熔化率2.33t/dm2；

技改后308线玻璃纤维池窑的体积变小，长度减为15.8m，熔化部长降低至13.2m，

宽 4.4m，熔化部面积 58.08m2，胸墙高度从 998mm 增加至 1072mm，大碹角度 65°

保持不变，熔化率从 2.33 t/dm2 提高至 2.52t/dm2。

（2）电助熔装置：本次技改将电助熔装置装机容量增加，技改前 308 线共



配置 3 台 667kVA 的电助熔装置，实际运行 1100kW；技改后 308 线共配置 4 台

667kVA 的电助熔装置，实际运行 1400kW。308 线玻璃纤维池窑的电助熔使用功

率从目前的 1100kW 增加到 1400kW，减少天然气的使用量。同时提高电极插入玻

璃液的深度，降低池底玻璃温度，同时降低空间燃气消耗。

（3）废气余热回收：技改后取消金属换热器，直接将废气引入余热锅炉中，

改建前单元窑配置一台 2t/h 的余热锅炉，改建后新购 1台 2t/h 的废气余热锅炉

（原来 1台废气余热锅炉作为备用）。

（4）窑炉耐火材料及厚度：为确保获得高质量的玻璃液、更好的保温效果

和十年的窑龄，使用高质量的耐火材料，池壁耐材厚度不变，池底电极区面砖厚

度由 150mm 厚修改成 175mm 厚。

（5）纤维成型漏板：技改后进行产品结构的调整，308 生产线拉丝漏板总

数量 52 块保持不变，但是从 4块 1200H、12 块 2400H、36 块 4000H 漏板调整为

4块 2400H、48 块 4000H 大漏板，提高作业效率，增加漏板流量，同时对漏板设

计进行改进，采用双底板托梁支撑结构形式，从而增强漏板的稳定性，延长漏板

使用寿命。

现场调查、检测/采样人员名单及建设单位陪同人

调查人:汤其龙、董惠盈

调查时间:2022 年 07 月 07 日

陪同人:刘超

建设项目/用人单位存在的主要职业病危害因素

职业病危害因素有：丙酮、乙酸丁酯、二氯甲烷、氨、氢氧化钠、噪声、高温

检测结果

略。

评价结论与建议

评价结论

根据《国家卫生健康委办公厅关于公布建设项目职业病

危害风险分类管理目录的通知》国卫办职健发〔2021〕5号

的有关规定，本项目属于玻璃纤维和玻璃纤维增强塑料制品

制造，判定该项目属于“职业病危害严重”的建设项目。

建议

1、提示性建议

（1）根据《浙江省建设项目职业病防护设施“三同时”

监督管理实施细则》（浙安监管安健〔2017〕68 号），建

设单位应当在职业病危害预评价评审完成之日起 20日内，



通过公告栏、网站等方式及时进行信息公示。

（2）根据《建设项目职业病防护设施“三同时”监督

管理办法》原国家安全生产监督管理总局令第 90号,存在职

业病危害的建设项目，建设单位应当在施工前按照职业病防

治有关法律、法规、规章和标准的要求，进行职业病防护设

施设计。

（3）根据《建设项目职业病防护设施“三同时”监督

管理办法》原国家安全生产监督管理总局令第 90号，建设

项目试运行期间（试运行时间应当不少于 30日，最长不得

超过 180日，国家有关部门另有规定或者特殊要求的行业除

外），建设单位应当对职业病防护设施运行的情况和工作场

所的职业病危害因素进行监测，并进行职业病危害控制效果

评价。

2、建设施工期措施建议

建设单位与施工单位、监理单位等签订合同时应明确职

业病防治的责任和管理内容，督促施工单位进行职业病危害

预防控制，防控措施应遵循以下原则：

（1）选择不产生或少产生职业病危害的建筑材料、施

工设备和施工工艺；配备有效的职业病危害防护设施，使工

作场所职业病危害因素的浓度（或强度）符合职业接触限值

的要求。职业病防护设施应进行经常性的维护、检修，确保

其处于正常状态。

（2）配备有效的个人防护用品。个人防护用品必须保

证选型正确，维护得当。建立、健全个人防护用品的采购、

验收、保管、发放、使用、更换、报废等管理制度，并建立

发放台账。

（3）制定合理的劳动制度，加强施工过程职业卫生管

理和教育培训。



（4）可能产生急性健康损害的施工现场设置检测报警

装置、警示标识、紧急撤离通道和泄险区域等。

（5）施工单位应当按照《用人单位职业健康监护监督

管理办法》的规定，为劳动者建立职业健康监护档案，并按

照规定的期限妥善保存。

施工作业现场具体防尘、防毒、减振降噪、防高温等措

施可参考《建筑行业职业病危害预防控制规范》执行。

另外，施工过程可能雇佣临时工，应根据相应法律、法

规和规范的要求做好临时工的职业健康监护工作。

技术审查专家组评审意见

细化窑炉熔制场所全面通风的分析与评价。


